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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Raderfalzapparat 

@ Bei einem RSderfalzapparat fur Doppel- und Sammelpro- 

duktion in einer Roltenrotationsdruckmaschine besteht die 
Aufgabe darin» bei hoher Produktionsgeschwindigkeit dicke 
Falzprodukte auf massiven Zylindern zu schneiden sowie 
geheftete Tabloldprodukte herzusteilen. ErFindungsgemafi 
geschieht dies dadurch, da& ern zweifeldriger Schneidzyiln- 
der gegen einen fOnffeldrigen Gegenschneidleistenzylinder 
arbeitet, daB dem funffeldrtgen Gegenschneidleistenzylinder 
eine dreifeldrige Falztrommel und ein Heftwerk zugeordnet 
Ist. 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriff t einen Raderfalzapparat fur ci- 
ne Rollenrotationsdruckmaschine entsprechend dem 
Oberbegrif f des Patentanspruches 1 . 5 

Durch die US-PS 30 38 719 ist ein Raderfalzapparat 
fur Doppel- und Sammelproduktion mit einer 3/2 Falz- 
trommel sowie einem in der Falztrommel exzentrisch 
umlaufenden Falzmessertrager und einem gegen die 
Falztronmiel schneidenden 2/2 Schneidzyiinder bekannt 10 
geworden. Die auf der hohlen Falztrommel wirkenden 
hohen Schnittkr^te kdnnen dort zu ErmQdungsbrQchen 
fuhren. Nachteilig hierbei ist weiterfain, dafi bei hoher 
Drehzahl der Falztrommel auch ein hoher Bedarf an 
Verschleifiteilen besteht Infolge einer groBen, an der 15 
Falztrommel wirkenden Zentrifugalkraft werden die Si- 
gnaturen an die die Zylinder umgebenden Papierleitein- 
richtungen gedriickt, was zu einem Absdimieren der 
Signaturen fahren kann. Infolge der Bremswirkung der 
Signaturen an den Papierleiteinrichtungen kdnnen die 20 
Punkturen in den Signaturen auch eine Rifibildung ver- 
ursachen. 

Weiterhin ist es nachteilig, daB mit diesem Raderfalz- 
apparat keine gehefteten Tabloidprodukte hergestelit 
werden kdnnen. 25 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Ra- 
derfalzapparat far Doppel- und Sammelproduktion zu 
schaffen, mittels welchem bei hoher Produktionsge- 
schwindigkeit auch dicke Signaturen besduUligungsfrei 
geschnitten werden kdnnen. 30 

Erfindungsgem^fi geschieht dies durch die Merkmale 
des kennzeichnenden Teils des Patentanspruches 1. 

Durch die Erfindung werden Insbesondere foigende 
Vorteile erzielt: Dadurch, daB als Gegenschneidzylinder 
ein massiver Gegenschneidleistenzylinder bzw. Sam- 35 
melzylinder eingesetzt wird, werden die hohen Schneid- 
krafte des Schneidzylinders ermQdungsfrei aufgenom- 
men. Infolge des groBen Umfanges des Gegenschneid- 
leistenzylinders werden auch bei Sammelproduktion 
groBe Zentrifugalkrafte und somit ein Abschmieren der 40 
Signaturen vermieden. Durch die Ausbildung der Falz- 
trommel mit einem Falzmessertrager, dessen Rotations- 
achse auBerhalb des Rotationszentrums der Falztrom- 
mel liegt, ist es mOglich, an die Falztrommel ein Heft- 
werk anzukuppein, womit ein Heften der Signaturen 45 
vor dem Falzen insbesondere bei Tabloidproduktion er- 
moglicht wird. 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher erlautert Die zugehdrigen Zeich- 
nungen zeigen in der einzigen Figur eine schematische 50 
Seitenansicht eines erfrndungsgemafien R^erfalzappa- 
rates ohne SeitengestelL 

Der Raderfalzapparat nach der Erfindung besteht aus 
einem im Gegen uhrzeigersinn drehenden massiven 5/2 
Gegenschneidleistenzylinder 1 bzw. Sammelzylinder 55 
mit filnf bekannten steuerbaren Punktursatzen 2, 3, 4, 5, 
6 sowie ebenfalls fiinf bekannten Gegenschneidleisten 8, 
9, 10, 11, 12. Dem 5/2 Gegenschneidleistenzylinder 1 ist 
auf der linken Seite ein im Uhrzeigersinn drehender 
massiver 2/2 Schneidzyiinder 14 mit zwei sich am Um- eo 
fang diametral gegenflberliegenden Schneidmessem 16, 
17 zugeordnet Unterhalb des Gegenschneidleistcnzyl- 
inders 1 ist eine bekannte hohle 3/2 Falztrommel 18 mit 
drei bekannten steuerbaren Punktursatzen 20, 21, 22 
seitengestellfest gelagert Im Hohlkorper der Falztrom- 65 
mel 18 ist ein rotierender Falzmessertrager 23 mit zwei 
mit abkuppelbaren, sich am Umfang um 180° gegen- 
uberiiegenden Falzmessem 25, 26 angeordnet Eine Ro- 
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tationsachse 27 des Falzmessertragers 23 ist auBerhalb 
einer Rotationsachse 28 der Falztrommel 18 angeord- 
net Der Falzmessertrager 23 wird im Verhaltnis 3 : 2 
zur Falztrommel 18 angetrieben. Bei einer Umdrehung 
des Falzmessertragers 23 wickelt sich jeweils ein Stim- 
zahnrad des Falzmessers 25, 26 so auf einem feststehen- 
den Sonnenrad ab, daB jeweils ein Falzmesser 25, 26 drei 
Ausschiage um jeweils 120® versetzt aufgezwungen be- 
konmit Dadurch finden jeweils zwei Ausschiage des 
Falzmessers 25, 26 innerhalb der Falztronunel 18 statt 
und ein dritter Ausschlag stdBt die querzufalzenden Si- 
gnaturen bei Doppelprodukdon in einen Walzenspalt 
zwischen zwei Falzwalzen 30, 31, die am Mantel der 
Falztrommel 18 unterhalb der Rotationsachse 28 ange- 
ordnet sind. Bei Sammelproduktion wird nur jedes zwei- 
te vorbeilaufende Exemplar in die Falzwalzen 30, 31 
gestoBen. Auf dem Mantel der Falztrommel 18 befinden 
sich noch drei Gruppen von jeweils um 120** zueinander 
versetzten HeftklanmierschlieBem 32, 33, 34, welche mit 
einem bekannten, sich rechts neben der Falztrommel 18 
befindlichen, abkuppelbaren Heftwerk 36 zusammenar- 
beiten. Damit kdnnen die Produkte im Falz mit zwei 
Heftkiammem bestflckt werden. 

Unterhalb der Falzwalzen 30,31 ist ein Schaufelrad 37 
mit Fachem seitengestellfest gelagert, aus welchen die 
gefalzten Produkte mittels einer umlaufenden endlosen 
Ausstreifertaktkette 38 auf einem Ausleger 39 abgelegt 
werden. Vor dem Einlauf des Papierstranges in den Ge- 
genschneidleistenzylinder 1 bzw. Sammelzylinder und 
den Schneidzyiinder 14 ist eine aus zwei Zugwalzen 4t, 
42 bestehende Zugwalzengruppe seitengestellfest ange- 
ordnet 

Die Funktion ist wie folgt: Ein durch die Zugwalzen 
41, 42 einlaufender, nlcht dargestellter Papierbahn- 
Strang wird von einem der Punktursatze 2 bis 6 durch- 
stoBen. Dabei kann eine zwischen den Zugwalzen 41, 42 
und dem zwischen dem Gegenschneidleistenzylinder 1 
und dem Schneidzyiinder 14 gebildeten Einlaufzwickel 
eine Walze 43 seitengestellfest gelagert sein, die ein 
Ausweichen des Papierbahnstranges verhindert Durch 
das Zusammenwirken einer der im Gegenschneidlei- 
stenzylinder 1 angeordneten Gegenschneidleisten 8 bis 
12 mit einem der im Schneidzyiinder 14 befindlichen 
Schneidmessem 16, 17 wird der einlaufende Papier- 
bahnstrang zu Signaturen geschnitten. Diese Signaturen 
werden von den Punktursatzen 2 bis 6 auf dem Gegen- 
schneidleistenzylinder 1 gehalten. Bei Sammelproduk- 
tion werden die Halterungen der Schneidmesser 16, 17 
um einen bestimmten Betrag, z, B. 1,5 mm zur Zylinder- 
mitte versetzt eingebaut, so daB die erste Sektion der 
Signaturen dabei 3 mm kurzer und die zweite Sektion 
der Signaturen 3 nun langer geschnitten ist Infolge die- 
ser unterschledlichen Schnittiangen wird ein Nach- 
schneiden der ersten Sektion der Signatiu-en verhindert 
Der Gegenschneidleistenzylinder 1 bzw. Sammelzylin- 
der sowie die Falztrommel 18 sind teilweise von Papier- 
leiteinrichtungen 44 umgeben, welche z. B. aus Staben 
bestehen kdnnen, die der Mantelfiache des Gegen- 
schneidleistenzylinders 1 bzw. Sammelzylinder ange- 
paBt sind Der Anfang des einlaufenden Papierbahn- 
stranges, welcher nicht durch einen der Punktursatze 2 
bis 6 erf aBt ist, wird mittels einer nach dem Auslauf zwik- 
kel von Gegenschneidleistenzylinder 1 und Schneidzy- 
iinder 14 am Umfang des Gegenschneidleistenzylinders 
1 angeordneten Weiche 46 ausgeschleust Diese Weiche 
46 schlieBt bei einer bestimmten Maschinendrehzahl, 
z. B. > 5000 U/h von einer gestrichelt dargestellten Po- 
sition in eine mit Vollinien dargestellte Position. Die 
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Weiche 46 kann aus einer durch einen vom Arbeitszylin- 
' der abschwenkbaren Teil einer Papierleiteinrichtung 44 
bestehen. 

Bei Saxnmelproduktion wird die erste Sektion der Si- 
gnaturen-mittels dem Punktursatze 2 bis 6 um den Ge- 
genschneidleistenzylinder 1 gefahrt Beim zweiten 
Durchlauf wird die zweite Sektion der Signaturen von 
denselben PunktursStzen 2 bis 6 aufgenommen und kurz 
vor dem Trcnnen des Papierbahnstranges durch die 
Punktursatze 20 bis 22 von der Faiztrommel 18 iiber- 
nommen. Bei Doppelproduktion wird der einlaufende 
Papierbahnstrang von den Punkiursatzen 2 bis 6 des 
Gegenschneidleistenzylinders 1 ubemommen und kurz 
vor dem Trcnnen des Papierbahnstranges durch die auf 
der Falztrommel 18 angeordneten Punktursatze 20 bis 
22 iibemommen. Die Signaturen kOnnen in Querfaiz- 
richtung mittels des angekuppclten Heftwerkes 36 mit 
jeweils zwei Heftklammern versehen werden und in be- 
kannter Weise zwischen den Falzwalzen 30, 31 gefalzt 
und Qber das Schaufelrad 37 und die Ausstreifertaktket- 
te 38 dem Ausleger 39 ubergeben werden. 

Zwischen dem Heftwerk 36 und der nachfolgenden 
Falzwalze 31 ist in der Produktieiteinrichtung 44 eine 
auf die Manicloberfiache der Falztrommel ISgerichtete 
Produktkontrolleinrichtung 47 gestellfest angeordnet. 25 
Diese Produktkontrolleinrichtung 47 besteht aus einer 
Fotozelle, weiche in Abhangigkeit zur Produktionsart 
die Anwesenheit eines Falzproduktes feststellt und bei 
Abwesenheit des Falzproduktes einen Maschinenstop 
herbeifOhrt Es ist auch mdglich, statt des 5/2 Gegen- 30 
schneidleistenzyllnders 1 bzw. Sammeizylinders einen 
7/2 Gegenschneidleistenzylinder oder einen 3/2 Gegen- 
schneidleistenzylinder 1 bzw. Sammelzylinder einzuset- 
zen (n + 1 und ungeradzahlig). Das Heftwerk 36 kann 
zwei% drei- oder halbfeldrig ausgebildet seia 
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Bezugszeichenllste 

I Gegenschneidleistenzylinder 
2Punktursatz(l) 
3Punktursatz(l) 
4Punktursatz(l) 

5 Punktursatz(l) 
6Punktursatz(l) 
7- 

8 Gegenschneidleiste (1) 

9 Gegenschneidleiste (1) 

10 Gegenschneidleiste (1) 

I I Gegenschneidleiste (1) 
12 Gegenschneidleiste (1) 
13- 

14 Schneidzy Under 
15- 

16 Schneidmesser (14) 

17 Schneidmesser (14) 

18 Falztrommel 
19- 

20 Punktursatz, gesteuert (18) 

21 Punktursatz, gesteuert (18) 

22 Punktursatz, gesteuert (18) 

23 FaIzmessertrager(I8) 
24- 

25 Fatzmesser 

26 Falzmesser 

27 Rotationsachse (23) 

28 Rotationsachse (18) 
29- 

30 Falzwalze 
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31 Falzwalze 

32 HeftklammerschlieBer(18) 

33 HeftkIammerschlieBer(I8) 

34 HeftklammerschlieBer (18) 
35- 

36 Heftwerk 

37 Schaufelrad 

38 Ausstreifertaktkette 

39 Ausleger 
40- 

41 Zugwalze 

42 Zugwalze 

43 Walze 

44 Papierleiteinrichtimg 
45- 

46 Weiche 

47 Produktkontrolleinrichtung 
48- 

49- 
50-. 

Patentanspruche 

1. Raderfaizapparat in einer Rollenrotationsdruck- 
maschine fur Sammel- und Doppelproduktion mit 
einem zweifeldrigen Schneidzyiinder (14) und einer 
dreifeldrigen Falztrommel (18) mit einem darin um- 
laufenden zweifeldrigen Falzmessertrager (23), 
dessen Rotationsachse (27) exzentrisch zur Rota- 
tionsachse (28) der Falztrommel (18) angeordnet 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB der zweifeidrige 
Schneidzyiinder (14) gegen einen funffeldrigen Ge- 
genschneidleistenz^nder (1) arbeitend angeordnet 
ist, daB dem Gegenschneidleistenzylinder (1) die 
dreif eldrige Falztronmiel (18) zugeordnet ist. 

2. Raderfaizapparat nach Patenianspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB vor einem Einlaufzwik- 
kel zwischen dem Gegenschneidleistenzylinder (1) 
und dem Schneidzyiinder (14) eine gestellfeste Wal- 
ze (43) angeordnet ist 

3. Raderfaizapparat nach den Patent anspriichen 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB nach einem 
Auslaufzwickel zwischen dem Gegenschneidlei- 
stenzylinder (1) und dem Schneidzyiinder (14) am 
Umfang des Gegenschneidleistenzylinders (1) eine 
Weiche (46) ziun Ausschleusen von Papierbahnen 
angeordnet ist 

4. Raderfaizapparat nach den Patentanspruchen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der dreifeldri- 
gen Falztrommel (18) ein Heftwerk (36) zugeordnet 

ist 

5. Raderfaizapparat nach den Patentanspruchen I 
bis 4, dadurch gekennzeichnet daB zwischen dem 
Heftwerk (36) und einer nachfolgenden Falzwalze 
(31) eine auf die Manteloberfiache der Falztrommel 
(18) gerichtete Produktkontrolleinrichtung (47) ge- 
stellfest angeordnet ist 
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